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1. CODIGO DE DISENO: AASHTO LRFD 2024
UBICACION PLACAS ARRIOSTRAMIENTO HORIZONTALEJESCYD 2. CARGA DE DISENO: HL-93K, HL83M
ESCALA: 1:50 3. ACERO ESTRUCTURAL VIGAS: ASTM A588 / A709, Fy= 3500 kg/cm?
' ’ 4. ACERO ESTRUCTURAL PERFILES: ASTM A36, Fy= 2520 kg/cm?
5. NORMAS DE SOLDADURA: AWS-D1.5
6. SOLDADURA ELECTRODOS: E 70-XX O SIMILAR: TALLER Y CAMPO
7. ENTALLER SE DARA UNA MANO DE PINTURA ANTICORROSIVA Y DOS MANOS DE PINTURA DE ALUMINIO. SE
EFECTUARAN LAS CORRECCIONES DEL CASO EN CAMPO
SE USARAN PERNOS DE MONTAJE @12mm SOLO PARA POSICIONAR ELEMENTOS
9. LAS PERFORACIONES PARA LOS PERNOS DE MONTAJE SERAN @15mm
R B 10. DEBERA COMPROBARSE LA CALIDAD DEL ACERO MEDIANTE CERTIFICADOS DE DEL PROVEEDOR O ENSAYOS
% % L 100x100x8xLt 0, Variable 0 L 100x100x8xLt - o 5 L 75x75x8xLt DE LABORATORIO
o o " [ eoe | it Toant . - 11. SE REALIZARAN ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS PARA COMPROBAR LA CALIDAD DE LA SOLDADURA TANTO EN
no soldar = o o Pos | Lt |CANT. _ o= | Lp Lt | CANT. TALLER COMO CAMPO
1esquma 200 |2529| 24 = o o 2?2 iisz fg QI SR e b 204 | 4250 4310| 8
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L TIP LT 100x100x8xLt
TIP—~g 5750 e an i ARRIOSTRAMIENTO DIAFRAGAMAS ARRIOSTRAMIENTO INFERIOR
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